6 SCHWERPUNKT _ PLANEN UND EINRICHTEN

und Ub von 2u reinen

Hygieneschleusen oder ahnliche Einrichtungen sind beim Betriebszutritt

Nur in gut durchdachten und
sinnvoll geplanten Produktions-
raumen konnen Arbeitsablaufe
effizient gestaltet werden. Erst
dann wirken sie sich positiv auf
das Betriebsergebnis aus.
Geschaftsfiihrer Christoph
Miitzel von der Neu-Ulmer
Friedrich Sailer GmbH fordert

ichen notwendig.

gesetzt werden, wenn er von Anfang
an unter anderem mit entsprechen-
den Entwisserungslésungen versehen
wurde.

TIPP

KiihIrdume sollten grundsatzlich groBer
geplant werden als benétigt. Um eine
gleichméBige Auskiihlung der schlacht-
frischen Tierhalften zu gewahrleisten,
diirfen sich die Tiere nicht beriihren.

daher, der PI. g der
Produktionsraume besonderes
Augenmerk zu schenken.

Y

M Die beste Grundlage bildet die indi-
viduelle Praxiserfahrung des Flei-
schers in Verbindung mit dem Fach-
wissen von Experten. Unternehmen
mit langjahriger Erfahrung in der Aus-
stattung von  Fleischereien und
Schlachthiusern wie die Friedrich Sai-
ler GmbH aus Neu-Ulm kénnen mit
einer Vielzahl von bereits umgesetzten
Um- und Neubauten eine profunde
Basis beispielhafter Betriebs- und Ein-
richtungsplanungen und damit sinn-
volle Anregungen bieten.

Der erste Schritt bei der Planung von
Produktionsraumen ist die Flichen-
planung. Hierbei miissen insbesonde-
re die folgenden Fragen beantwortet
werden:

m Wie viel Platz wird fiir die verschie-
denen Produktionsschritte Schlach-
tung, Zerlegung und Verarbeitung be-
notigt?

m Welche Flichen miissen fiir Lager-
moglichkeiten, Kommissionierung,
Warenein- und -ausgang bedacht wer-
den?

m In welchem Umfang sind Nebenfla-
chen wie Sozialriume und Technikbe-
reiche zu beriicksichtigen?

Expansion immer
einplanen

Unabhingig davon, ob es sich um ei-
nen Um- oder einen Neubau handelt,
sollte bei der Planung der Flachen eine
mogliche Expansion bedacht werden.
Wenn zu knapp geplante Raumlich-
keiten an ihre Grenzen stoflen, sind
schnell neue Investitionen notwen-
dig. Diese konnen durch eine voraus-
schauende Planung vermieden wer-
den. Fiir die langfristige Effizienz sind
vor allem Raume von Vorteil, die je
nach Betriebssituation unterschied-
lich genutzt werden kénnen. So kann
ein urspriinglich als zusitzliche Lager-
oder Kiihlfliche geplanter Raum kurz-
fristig auch als Produktionsraum ein-

Nach der grundsitzlichen Festlegung
der bendtigten Fliachen fiir die ver-
schiedenen Arbeitsschritte, muss eine
genaue Planung des Materialflusses
sowie der Transport- und Personenwe-
ge erfolgen. Dabei sollten folgende
Maflgaben gelten:

m Vermeidung kreuzender Wege

= Ausrichtung der Materialstrome in
eine Richtung

m Schaffung kurzer Wege

Wichtig fiir einen effizienten und da-

mit zeit- und kostengiinstigen Arbeits-
ablaufist auerdem eine genau durch-
dachte Platzierung der verschiedenen
Arbeitsplitze je nach Position in der
Prozesskette. Die lineare Anordnung
der Produktionsschritte hat sich in der
Praxis bewidhrt.

Ei fs- und Einrict pl g

Basierend auf den Erkenntnissen aus
der Flichen- und Wegeplanung wird
im nachsten Schritt eine individuelle
Entwurfs- und Einrichtungsplanung
erstellt. Versierte Fachplaner und Aus-
statter wie die Friedrich Sailer GmbH
setzen diese in eine detaillierte CAD-
Planung um. Diese erméglicht neben
einem genauen Uberblick iiber die

M journa

Schon bei der Planung sollte beriicksichtigt werden, dass die personal- und
zeitintensive Reinigung leicht durchzufiihren ist. | Fotos: egs

- Augenmerk auf die Planung _ Arbeitsablaufe effizient gestalten

Lineare Anordnung der Produktionsschritte

entstehenden Riume und daraus re-
sultierende Investitionskosten eine
optimale erste Abstimmungsbasis fiir
Gesprache mit den zustandigen Vete-
rinirbehorden.

Den folgenden Aspekten von Produk-
tionsraumen sollte man bereits bei der
Planung besondere Beachtung schen-
ken.

FuBbdden und Entwésserung
Besondere Bedeutung fiir eine gute Be-
triebshygiene haben Fuflboden und
die Bodenentwisserung. Die Fuf3-
boden miissen iiber ein ausreichendes
und richtiges Gefille verfiigen und im
Ubergang zur Wand eine Hohlkehle
aufweisen. Das Gefille darf auf keinen
Fall vom unreinen zum reinen Bereich
verlaufen, und die Bildung von Pfiit-
zen muss ausgeschlossen werden. Bo-
denabliufe und Entwisserungsrinnen
mussen aus Edelstahl bestehen, damit
eine leichte Reinigung und die sichere
Ableitung des Abwassers gewahrleistet
sind.

Medienzufiihrungen

Notwendige  Prozessmedien  wie
Strom, Luft und Wasser kénnen mit-
tels Medienséulen aus Edelstahl direkt
am Einsatzort zum Beispiel von der
Decke zugefiihrt werden. Dies redu-
ziert die Stolpergefahr durch auf dem
Boden liegende Schlduche und Kabel
erheblich und schont die Installa-
tionen.

TIPP S

Direkt beim Warenein- und -ausgang
sollten Versand- und Eingangswaagen
vorgesehen werden. Auch wenn im ersten
Schritt keine Vernetzung mit der betrieb-
lichen EDV geplant ist, hat es sich be-
wahrt, von Anfang an Datenleitungen in
die Biiroraume vorzusehen.

Rammschutz

Durch den Einsatz von Rammschutz-
gelandern und Pfosten lassen sich zum
Beispiel Schiebetiiren vor dufieren Ein-
wirkungen und Beschadigungen wie
durch Hubwagen oder andere Trans-
portgerate schiitzen. Durch die An-
bringung von Profilen und Platten aus
lebensmittelechtem Kunststoff kann
ein Flaichenschutz an Tiiren, Paneelen
und Winden realisiert werden.

Isolierung und Tiiren

Im Idealfall werden reine und unreine
Bereiche raumlich getrennt. Einfache
Abtrennungen kénnen durch den Ein-
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satzvon Isolierpaneelen und Tiiren be-
ziehungsweise Pendeltiiren realisiert
werden. Diese verhindern gleichzeitig
auch Luftstromungen von unreinen
in reine Bereiche. Sprechen bauliche
Sonderfille gegen die raumliche Tren-
nung, so kann unter Umstinden
durch eine zeitliche oder organisatori-
sche Trennung das Ziel der Vermei-
dung von Kreuzkontaminationen er-
reicht werden.

TIPP

Sehen Sie hinter Kiihlraumschiebetiiren
zusétzlich Streifenvorhange oder Pendel-
tiiren vor. Diese verhindern den Kalte-
verlust auch bei gedffneter Schiebetiir.
Der Kiihlraum kann schnell und effizient
befiillt oder geleert werden ohne die
Schiebetiir in kurzen Abstanden zu 6ff-
nen und zu schlieBen.

Hygiene und Reinigung

Wichtig fiir die ZweckmaBigkeit und
gute Nutzbarkeit von Produktionsrau-
men ist auch ein sinnvolles Hygiene-
konzept. So erleichtern zum Beispiel
kontrollierte Zuginge die Einhaltung
von Hygienevorgaben. Die Einrich-
tung von Hygieneschleusen ist beim
Betriebszutritt und Ubergang von un-
reinen zu reinen Betriebsbereichen
notwendig. Grundsatzlich wird die
Ausstattung einer Hygieneschleuse ri-
sikoorientiert festgelegt. Hierbei wird
zum einen die Anzahl an Personen, die
diese nutzen, als auch die Risikoein-
stufungen der Bereiche vor und hinter
der Hygieneschleuse beriicksichtigt.
Die Ausstattung der Hygieneschleuse
muss die Moglichkeit zur Reinigung
und Desinfektion der Hinde sowie zur
Reinigung und Desinfektion von
Schuhsohlen und Arbeitskleidung
(Lackschiirzen) bieten. Fiir die Hand-
reinigung werden Warm- und Kalt-
wasser, Seife sowie Einmalhandtiicher
gefordert. Das umfangreiche Liefer-
programm stellt sicher, dass die tech-
nische Einrichtung stufenlos an das
Risikoniveau des jeweiligen Betriebs
angepasst werden kann. So kann zum
Beispiel ein Handdesinfektionsgerit
mit Zahlfunktion als Zwischenstufe
zwischen einer einfachen Hygiene-
schleuse und einer Komplettstation
mit Drehkreuz eingesetzt werden.
Akzeptanz und wirklichen Nutzen in
der alltiglichen Praxis finden erfah-
rungsgemafl nur Losungen, die ein-
fach zu bedienen sind und gleichzeitig
nur minimalen Wartungsaufwand
verursachen.

Mit einem von auBen begehbaren Lager wird verhindert, dass Lieferanten
den Betrieb betreten miissen.

TIPP

Sehen Sie extra Zugénge fiir die Ein-
bringung von Zukaufartikeln wie Ver-
packungsmaterial und Gewiirze vor. Mit
einem von auBen begehbaren Lager
verhindern Sie, dass lhre Lieferanten
Ihren Betrieb betreten miissen und ver-
bessern so lhre Hygiene. Lasst es sich
zum Beispiel nicht vermeiden, dass ein
Fahrer den Betrieb betritt, miissen im
Verladebereich Méglichkeiten zur Hand-
reinigung und -desinfektion sowie zur
Sohlenreinigung und -desinfektion vor-
gesehen werden.

Schon bei der Planung sollte weiterhin
berticksichtigt werden, dass die perso-
nal- und zeitintensive Reinigung
leicht durchzufiihren ist. Dazu gehort
der Einsatz von leicht reinigbaren und
haltbaren Materialien. Bei der Wahl ei-
nes Reinigungssystems sollten insbe-
sondere Hygiene, Umweltvertraglich-
keit und Wirtschaftlichkeit in Betracht
gezogen werden. Hier empfiehlt sich
der Einsatz von Niederdruck-Schaum-
reinigungssystemen.

Kosten fiir Wartung und Reparatur
bei Niederdruckanlagen geringer
Neben den anwendungsspezifischen
Vorteilen beim Niederdruck im Ver-
gleich zum Hochdruck besteht auch
ein wirtschaftlicher Vorteil: die Kosten
fiir Wartung und Reparatur fallen bei
Niederdruckanlagen viel geringer aus
als bei Hochdrucksystemen. Fiir die
Reinigungsschritte Vorspiilen, Auf-
sprithen von Reinigungsmittel, Nach-
spiilen, Desinfektion und Abspiilen ist
nur eine Maschine erforderlich. Pflege
und Wartung sind auf ein absolutes
Minimum reduziert, ohne auf Bedi
nungsfreundlichkeit oder Zuverlassig-
keit zu verzichten.

Sozialraume

Fur die Mitarbeiter sind bei der Pla-
nung von Produktionsriumen neben
einem Umkleidebereich und Sanitér-
einrichtungen Aufenthaltsraume in
ausreichender Grofle vorzusehen. Im
Umkleidebereich hat eine Trennung
von unreiner (Straenkleidung) und
reiner (Betriebskleidung) Kleidung zu
erfolgen. Dies kann durch getrennte
Kleiderspindabteile rein/unrein oder
aber bei zunehmender Betriebsgrofe
durch Aufteilung des Umkleidebe-
reichs in einen unreinen und reinen
Teil erfolgen. Um Kosten zu reduzie-
ren, besteht die Moglichkeit, im Um-
kleidebereich statt Edelstahlspinden
lackierte Stahlspinde einzusetzen. So-
bald es sich jedoch um einen Feucht-
raum handelt, sollte immer auf Spinde
und Schrinke in Edelstahl zuriickge-
griffen werden.

Bei der Planung von Produktionsriu-
men ist eine Vielzahl von Aspekten zu
beachten. Es empfiehlt sich daher ne-
ben einer systematisierten Herange-
hensweise die Zusammenarbeit mit ei-
nem Fachplaner von Fleischerei-Be-
trieben und Schlachthiusern.



